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Gratulujemy wyboru komputera HARDI HC5500.

Sprawnos¢ i niezawodnos¢ urzadzenia zalezy od prawi- dfowej jego

obstugi i ciagtej dbatosci o jego stan. Pierwszym krokiem do prawidtowe;j

0

obstugi komputera jest uwazne przeczytanie i zrozumienie niniejsze
instrukcji, ktéra zawiera wazne informacje na temat uzyt- kowania

urzadzenia.

Instrukcja dotyczy réznych wersji opryskiwaczy, z roznymi rodzajami belek
polowych oraz réznym wyposazeniem. Zwrd¢ uwage na te rozdziaty i
fragmenty, ktore dotycza Twojego modelu.

Tresci zawarte w tej instrukcji powinny by¢ uzupetnione o informacje z
zakresu techniki ochrony roslin dostepne w formie broszur oraz w
poradniku “Technika ochrony”

llustracje, informacje techniczne i inne dane zawarte w tej instriukcji sg Zgodne ze stanem faktycznyn
w chwili jej wydania. Poniewaz firma HARDI INTERNATIONAL A/Sidazyzawsze do doskonalenia swoic
produktow rezerwujemy sobie prawo do zmian w konstrukcji, wyposazeniu,, specyfikacji i sposo-

bie obstugi bez wczedniejszego powiadomienia.

HARDI INTERNATIONAL A/S nie ponosi zobowigzan w stosunku do urzadzeri'nabytyeh przed lub po
takich zmianach.

HARDI INTERNATIONAL A/S nie ponosi odpowiedzialno$ci za opuszczenia lub niedoktadnesei w tej
publikacji, chociaz uczyniono wszystko co mozliwe by informacje byty kompletne i zgodne ze
stanem faktycznym.

Poniewaz instrukcja dotyczy roznych wersji urzadzenia, takze z wyposazeni- em dostepnym tylkow
niektoérych krajach, zwrd¢ uwage na te rozdziaty i fragmenty, ktére dotycza doktadnie Twojego
produktu.

Opublikowano i wydrukowano w HARDI INTERNATIONAL A/S



Spis tresci

SKIOTY T SYMDOIE oo 2
Bezpieczenstwo operatora 3
OIS ovvversssisssssesssssssssssssssssssssssssssssssssissssssssssissssssssssssssssss s sssssssss s s 3
MONTAZ UIrZ3AZENIA .ooooocceeeeeeesscceeeeeeeeseeeeeseseiseeesss 4
Zasilanie .., 6
Wyswietlacz 7
Wtyczki i przewody 0d CZYJNIKOW ..o 8
Czujnik predkosci - tachometr ....... 8
Czujnik przeplywu - PrZePYWOMIEIZ ..ol 9
Czujniki dodatkowe 10
UMUCNOMIBNIE ooooooeveessrsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses s soatinsssssioons 11
Odczyt wybranej dawki cieczy . -1
HM 1500: Zmiana alarmowej wartos$ci dawki CieCzy| ..o 11
HC 2500: Zmiana dawki CIECZY ... i tssssseeeeeenenessen 11
IVIENIU o sssssssssssssssss i b s 13
Funkcje przyciskow 13
Wykres funkgji przyciskow 14
Menu gtOwNe ... 15
Odczyt wyswietlacza 16
Zawartos¢ zbiornika 17
KalIDIagja oo siiomes it B oo 18
ALGIMNY oot B 23
Testowanie czujnikow 25
Licznik powierzchni £ e 26
Zastosowanie HM 1500/HC 2500 w opryskiwaczach sadowniczych .. 26
PrZECNOWYWANIE B 27
Obstuga aWaryJAa, ..o 27
Usuwanie usterek 27
Specyfikacjatechmiczna 30
Tabela zapisu WYNIKOW KalIBracji ....eecreessseessssessseesssssesssssssssssnssoss 31
MEMUAOZSZETZONE ...ttt et 31
Deklaragja zgodnoSCi UE ....viiiiiieiieciie et 33

Q1 2210 0111 a1 =SSP 34



Gratulujemy wyboru komputera HC2500. Sprawnos¢ i niezawodnos¢
urzadzenia zalezy od prawidiowej jego obstugi i ciggtej dbatosci o jego stan.
Pierwszym krokiem do prawidtowej obstugi komputera jest uwazne
przeczytanie i zrozumienie niniejszej instrukgji, ktéra zawiera wazne informacje
na temat uzytkowania urzagdzenia.

Skroty i symbole

HM 1500 Komputer monitorujgcy HARDI Monitor 1500.

HC 2500 Komputer sterujgcy HARDI Controller 2500.

Transducer Czujnik - urzadzenie przetwarzajace zmiennosé
parametru na sygnat.

[x]lub[y] Liczbowe wartosci zmienne.

PPU Impulsy na jednostke, stosowane do kalibracji
przeptywomierza gdzie jednoska, jest,litr:

UPP Jednostki na impuls, stosowane dowkalilracji
tachometru, gdzie jednostkg jestmetr.

PPR Impulsy na obrdt, do kalibradji,obrotomierza.

BK Recznie sterowany zawor operaeyjny HARDI.

BK/EC Recznie sterowany.zawor operacyjny HARDI z
elektrycznym steg@waniem zaworem gtownym i
requlacyjnym

EVClub CB Elektrycznie sterowany zawor operacyjny HARDI.

E]J Opisy / uwagi
@J Ostrzezenia
E Montaz

Obstuga
ua »

%ﬁg}%‘ Przechowanie zimowe

Problemy obstugowe

%} Specyfikacja techniczna

@ Deklaracja zgodnosci UE
)

UWAGA: Tekst w nawiasach kwadratowych (ttumaczenie kursywg, oraz w
szarych polach wyraza komunikaty ukazujace sie na wyswietlaczu komputera.
Przyktad: [ MAIN MENU | / /MENU GtOWNE]

Znaczenie komunikatéw znajdziesz na Wykresie funkcji przyciskéw (str 14).

MAIN MENU
Display readout




Bezpieczenstwo operatora

Zwracaj uwage na symbol @ poniewaz dotyczy on Twojego
bezpieczenstwa. Przestrzegaj nastepujgce zasady:

@ Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje obstugi przed uruchomieniem
urzadzenia. Réwnie wazne jest aby zapoznat sie z nig kazdy operator
opryskiwacza.

Przed podfagczeniem i odfgczeniem komputera i czujnikdw oraz podcze
serwisowania i fadowania akumulatora wyfgcz zasilanie elektryczne.

@ Odftacz od komputera przewody zasilajgce jesli na opryskiwaczu lub
urzadzeniach potaczonych z opryskiwaczem prowadzone s3 prace
spawalnicze.

[@ Przetestuj komputer wlewajac do opryskiwacza czystg wode

Chron dzieci przed dostepem do opryskiwacza.
Do oczyszczenia urzadzen elektrycznych nie stosuj myjek cisnieniowych.

Obstuguj przyciski przy uzyciu opuszkow paledw. Unikaj uzywania
paznokdi.

@ Jesli jakis fragment niniejszej instrukcji jest niezrozumiaty skontaktuj
sie ze swoim dealerem w celu uzyskania dodatkowych wyjasnien
przed uruchomieniem urzgdzenia.,

Opis

Komputery HM 1500 i HG2500stosowane sg w produkcji rolniczej i
ogrodniczej. HM 1500.moniteruje parametry robocze zabiegu, a HC 2500
utrzymuje stafg dawke ¢ieczy na powierzchni opryskiwanych upraw.

W skfad zestaww, WCh08zg nastepujgce podzespoty:
Wysdwietlacz
Przeptywemigtz (czujnik przeptywu)
Tachometr(czujnik predkosci)

Wyswietlacz podaje komunikaty i informacje w dwoch wierszach. Wsrod
odcaytéw na wyswietlaczu ukazujg sie wartosci aktualnie realizowanej
dawki cieczy, predkosci, wydatku cieczy, opryskanej powierzchni,
wypryskanej objetosci cieczy oraz dane historyczne o opryskane;
powierzchni i zuzytej objetosci cieczy, zawarte w 9 rejestrach.
Podswietlenie ekranu umozliwia odczyt danych takze podczas zabiegdw
nocnych.
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Funkcje urzadzenia obejmuja kontrole dawki cieczy z mozliwoscig
identyfikacji 8 sekgcji belki oraz wizualny lub dzwiekowy alarm w razie
odchytki od zatozonej dawki i minimalnego poziomu cieczy w zbiorniku.

Czujniki uzyte w zestawie sg trwate i zapewniajg wysokg jakos¢ sygnatu. Do
pomiaru predkosci i opryskanej powierzchni stosowany jest ten sam czujnik.
W obudowie przeptywomierza znajduje sie dioda umozliwiajaca kontrole
pracy czujnika. Podczas przeptywu dioda mruga, sygnalizujgc obroty turbinki.

System wyposazony jest w trwatg, nie wymagajaca zasilania z bategiispariec.do
zapisu danych. Wszystkie parametry ustawione w menu zapisan€.sg W pamieci
wyswietlacza i ulegaja utracie po wytgczeniu zasilania. Elementy elektroniczne
zostaty zaprojektowane i wykonane z materiatbw gwarantujgcych dtuga,
bezawaryjng prace urzadzenia w warunkach polowych.

Opcjonalnie system moze by¢ wyposazony w czujnik 4=20%nA (np. manometr),
obrotomierz, licznik powierzchni oraz pulpit sterowaniaz’przetagcznikami
zaworow sekcyjnych w przypadku wspoétpraéy Zzawerami BK lub BK/EC (tylko
HM 1500).

Montaz urzadzenia

Zwro¢ uwage na ukfad i sposéb potgezenia elementdw systemul.

HM 1500 z recznymzaworem operacyjnym (BK, BK/EC)
Za aktywnga szerokos€belki polowej uwazana jest zawsze catkowita jej
szerokosc¢. Obligzenia systeému nie sg poprawne gdy jedna lub wiecej sekcji na
belce opryskiwacza sgzamkniete.

1. WysStvietlacz MM 1500 _

2. Gniazdo przytacza wyswietlacza ! y. '\ . 27 3

3. Przyldeze zasilania 12V H _‘"H,H H s

4. icznik powierzchni (opcja) = — &

5.\Czujnik predkosci L &
(tachometr) i m

6. Czujnik przeptywu 16

(przeptywomierz)
7. Skrzynka przytaczeniowa

/ X X N
- = )/4/ l/lv/\lév,/\lf\L\i,_



HM 1500 z recznym zaworem operacyjnym (BK, BK/EC)
i pulpitem z przelacznikami zaworow sekcyjnych
Aktywna szerokos¢ belki jest identyfikowana automatycznie.

Przefgczniki sekcyjne korespondujg z odpowiednimi sekcjami belki polowej.
UWAGA: Ustawienie rozszerzonego menu:

g[*—

[ Control box | [ Connected |.
/obacz rozdziat “Rozszerzone menu”.

Czujnik przeptywu
Skrzynka przytaczeniowa
Pulpit sterujacy

| i ® 271 |3 nooao

1. Wyswietlacz HM 1500 ] e "”7‘

2. Gniazdo przytgcza wyswietlacza (\ ] .H,H‘ —I‘;é;
3. Przylacze zasilania 12V ) - L‘ ﬂ

4. Licznik powierzchni (opcja) D ? "

5. Czujnik predkosci . ]

6. q

/. \

8.

HM 1500 z elektrycznym zaworem operacyjnym
(EVC, CB)

Aktywna szerokos¢ belki jest identyfikowaria automatycznie.
UWAGA: Ustawienie rozszerzonego menu:

[ Control box ] [ Connected,].

[ ON/OFF valve | [ Not present |
Dla zaworéw EVC i CB:
[Pressure system] [No-equalisation]
/obacz rozdziat “Rozszerzoneimenu”. ge=
o % £ o 1| 9
1. Wyswietlacz HM 1500 M= =] P
2. Gniazdo przylacza,wyswietlacza i | © 2 7 s OO0 i
3. Przylaczéizasilania 12V “« @ ]“‘H H‘Fﬂi‘ 3
4. LicznikgpoWierzehni (opcja) © - e
5. Czujnik prédkosci O
6. Caujhikprzeptywu A
7. Skizynka przytaczeniowa : b ‘
8. Pulpit sterowania 6 __ 10
9. 39-pinowa wtyczka do —
pulpitu sterujgcego —
10. Elektryczny zawor operacyjny AN

=] €
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HC 2500 z elektrycznym zaworem operacyjnym
(EVC, CB)

Aktywna szerokos¢ belki jest identyfikowana automatycznie.
UWAGA: Ustawienie rozszerzonego menu:

[ ON/OFF valve ] [ Not present |

Dla zaworow EVC i CB:

[Pressure system] [No equalisation]

Zobacz rozdziat “Rozszerzone menu”.

Wyswietlacz HM 1500 o £/ %ol ]
Gniazdo przytacza wyswietlacza b ENET 1

Przytacze zasilania 12V 1] - =
Licznik powierzchni (opcja) | H "
Czujnik predkosci Y

Czujnik przeptywu — ‘t -
Skrzynka przytagczeniowa L L
Pulpit sterowania H W
39-pinowa wtyczka do 2| ’
pulpitu sterujgcego I}

~
» 2
=)
—
/|
/|l

— |

O 00N Oy W=

10. Elektryczny zawor operacyjny

AN ARYARN

Zasilanie - IR OGS ENNE
Uktad zasilany jest pradem statym 124/,

Zyla bragzowa - biegun dodatni , “+". 12V

Zyka niebieska - bieguh ujemny” “ - " += B

Zasilanie urzadzepia Musi by¢ doprowadzone bezposrednio z akumulatora za
pomocg przewodu. przekroju min 1,0 mm?.

UWAGA: Nie padfaczaj urzadzenia do rozrusznika lub pradnicy/alternatora.
W przypadku takiego podtaczenia urzadzenie traci ochrone gwarancyjna.

Pole@ane jest uzycie elektrycznego rozdzielacza HARDI (No. kat. 817925).




Wyswietlacz
Wyswietlacz umieszcza sie w kabinie,
w tatwo dostepnym i widocznym
miejscu.

Wyswietlacz i pulpit sterowania
mocuje sie na statywie (A).

Nalepke z wykresem
funkgji przyciskéw
umiesc pod ekranem

wyswietlacza (€). A <

UWAGA: Odtacz zasilanie prZed
przytaczeniem przewodu (B) do
wyswietlacza.

Przewody oznaczenesg etykietami (D).
Pofacz system odpowiednio z posiadang
specyfikacjg,2wragajac uwage na
oznaczefia przewodow.

<|

>



Wtyczki i przewody od
czujnikow

Zyly przewoddw przesytajacych
sygnaty od czujnikdéw oznaczone
sg kolorami.

Ponizsze znaczenie kolorow
dotyczy przewodow od
przeptywomierza, tachometru,
obrotomierza, manometru oraz
licznika powierzchni.

Nr pinu na wtyczce AMP
1
2
3

Czujnik predkosci - étr

Tachometr jest czujn

Kolor zyty
czarny

Przytacze
masa
zasilanie 12V

sygnat

dukcyjnym, w

ktérym sygnat Ffest podczas
zblizenia z me lementem, np. tbem
sruby. Mruganie diedy na czujniku wskazuje

wzbud gnatéw. Zalecana odlegtosc
czujnika udzajagcego elementu wynosi




Czujnik przepltywu - przeptywomierz - do zaworow

BK i EVC

W zaworach oeracyjnych BKi EVC obudowa przeptywomierza instalowana jest
bezposrednio przed zaworami sekcyjnymi. Przeptywomierz montowany jest w
obudowie i potgczony z komputerem za pomocg 3-zytowego przewodu.

EVC

<|
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Czujniki dodatkowe
Obrotomierzi licznik powierzchni
,Potudniowy” biegun magnesu >
mu§| byc sklerovv?@y w strone
czujnika. Odlegtos¢ magnesu Il

=

od czujnika powinna wynosic
5-7 mm.

Do zamocowania magnesu
na WOM mozna uzy¢ opaski
zaciskowej z nawierconym
otworem o $rednicy 4,5 mm.

T165-0005

Czujnik analogowy

Czujnikiem analogowym jest np. manometr.
Prad wejsciowy - 4-20 mA.

Przewody czujnikow przytaczane sg bezposrednie
do obwodu elektronicznego komputera.

Przewody przylaczeniowe
Wszystkie przewody powinny byc¢ Utozone i zamocowane tak aby nie ulegaty
przecieciom, przetarciom lub uszkodzeniom przez wysoka temperature.

NOTE: Jesli komputer musi by¢ umieszczony daleko od panelu sterowania
to doich potaczenia mozna‘uzy¢ przedtuzacza (Nr kat. 261933).

NOTE: Chociaz przewody spetniajg standardy emisji EN 50081-1 (1992)
I odpornoSeiEN 50082-2 (1995) to niektére systemy tgcznosci (np.
krotkofalowki, telefony komaorkowe) moga by¢ przyczyng zaktdcen

kemputera. Trzymaj systemy tgcznosci i ich przewody z daleka od
przewodow urzadzen HM 1500 i HC 2500.



Uruchomienie

Po zamontowaniu systemu i potgczeniu jego elementéw wigcz komputer. Na
wyswietlaczu ukaze sie przez chwile model, wersja programu i sekcje belki.

Wyswietlacz

1. Gorna linia wyswietlacza.
2. Dolna linia wyswietlacza.
3. Przycisk menui.

4. Przyciski kierunkowe.

- do okreslenia dawki cieczy
(w HM 1500 okresla sie wartosc
alarmowa dawki),

- do przewijania opcji menu,
- do zmiany wartosci parametrow.
5. Przycisk potwierdzenia lub wyjscia z menu.

UWAGA: Naciskaj przyciski opuszkami palcéw. Unikaj uzywania pazaokci.

Odczyt wybranej dawki cieczy
Aby odczytac wybrang dawke cieczy nacisnij przygiskikiefunkowy: A
Dawka cieczy ukaze sie na wyswietlaczu.

CHANGE VGOGL.RATE
XXX L/ha

Obraz gtdwnego menu powsdCi po’5 sekundach lub po nacisnieciu
przycisku potwierdzenia: @

HM 1500: Zmiana.alarmowej wartosci dawki cieczy
Jesli system matalarfmowac o odstepstwach od zatozonej dawki cieczy to
nalezy te dawke zaprogramowac. Wcisnij przycisk kierunkowy — ukaze sie
dawka ¢igezy. RPo ponownym nacisnieciu przycisku kierunkowego dawka
bedzie sie.zmniejszac lub zwieksza¢, a po jego zwolnieniu nowa, ostatnio
wybrana'dawka pozostanie na chwile na ekranie, a nastepnie ukaze sie
menthgtowne.

HC 2500: Zmiana dawki cieczy

Zaprogramowang do realizacje dawke cieczy mozna zmienic:

« Automatycznie — poprzez zmiane wartosci dawki w komputerze HC 2500,
« Manualnie — poprzez zmiane cisnienia w uktadzie cieczowym.

11
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Automatyczna zmiana dawki

Zeby zmienic¢ zaprogramowang dawke cieczy wcisnij przycisk kierunkowy —
ukaze sie warto$¢ dawki cieczy. Po ponownym nacisnieciu przycisku
kierunkowego dawka bedzie sie zmniejszac lub zwiekszac, a po jego
zwolnieniu nowa, ostatnio wybrana dawka pozostanie na chwile na ekranie,

a nastepnie ukaze sie menu gtobwne.

UWAGA: Aby system automatycznie sterowat pracg opryskiwacza wymagana
jest minimalna predkos¢ jazdy 2,0 km/h.

Manualna zmiana dawki

Zeby manualnie zmienic¢ realizowang dawke cieczy wcisnij przetgczfik zaworl
regulacji cisnienia na pulpicie sterowania. W dolnej linii wyswietlagzadC 2500
manualna zmiana dawki odnotowana zostanie mrugajacym komunikatem

[ MAN.].

M A N

Aby przejs¢ z trybu manualnego do autematycznego wcisnij przycisk
kierunkowy:

A

\'Z
Odczyt i resetowanie rejestru opryskanej powierzchni
Istnieje osiem rejestrow opryskanejfowierzchni (Y = od 1 do 8) oraz dziewiaty,
bedacy sumg wszystkich agmiu (Y=0). Zarejestrowane dane zachowane sg w
trwatej pamieci takze poawytaczeniu urzadzenia.

Area"XxxX. XX ha
Y XxXXXXxX L

1. _Acisnij przycisk potwierdzenia aby zobaczyc opryskana
powigizchnie i objetos¢ zuzytej cieczy. @

2%,.P0 15 sekundach lub ponownym wcisnieciu przycisku
potwierdzenia wyswietlacz powraca do menu gtownego.

Aby zresetowac aktywny rejestr opryskanej powierzchni wcisnij
i przytrzymaj przycisk potwierdzenia.
Zwolnienie przycisku wstrzyma resetowanie.

Alarmy

Komunikaty alarmowe dotyczace dawki cieczy [ Vol. rate alarm ] lub
pustego zbiornika [ Tank alarm ] mrugajg przez 3 sekundy na goérnej linii
wyswietlacza za kazdym razem gdy zdefiniowane wartosci odpowiednich
parametréw zostang przekroczone.



Menu
Wybor parametréw odbywa sie za posrednictwem przycisku menu: @

Zawartos¢ kazdego manu moze byc przewijana za pomoca

przyciskow kierunkowych:
\'

Komunikat w gémej linii (duzym drukiem) wskazuje aktualne menu.

W dolnej linii (maty druk) ukazuje sie opcja aktualnego menu. Kiedy na ekranie
wyswietlana jest wybrana opcja to nacisniecie przycisku menu powoduje
wejscie do menu tej opdji.

Podczas zmiany wartosci parametru przyciskami kierunkowymi dtuzsze
przytrzymanie przycisku powoduje przy$pieszenie zmiany wartosci parametru.

Po uzyskaniu zagdanej wartosci parametru wcisnij przycisk potwierdzeniat
Wyswietlacz wraca wtedy do swojego poprzedniego obrazugRowtazaj
wciskanie przycisku potwierdzenia jesli chcesz wrécic do mentgtownego.

Istniejg dwa systemy menu: menu operatora oraz rozszerzone imenu do
ustawien poczatkowych. Do rozszerzonego menugMoznanwe|s¢ przez
jednoczesne wcidniecie i przytrzymanie obu przyeiskéwskierunkowych.

Funkcje przyciskow

@ wejscie do menu gtéwnego

przewijanie opcji wgaktualnym menu

Otwieranie m@RUWYbranej opdji
szukanie sub-menu lub zmiana wartosci parametru

wejscie do kolejnego menu (sub-menu)

zatwierdzenie i wyjscie z danego menu

CO6 @O aE

powrdt do menu gtéwnego

13



A

Wykres funkcji przyciskow

odczyt lub zmiana dawki cieczy

A\

@ odczyt lub resetowanie rejestru opryskanej powierzchni

Main menu

Menu gtéwn
enu gtéwne v

14

Display readout
Odczyt

Tank contents

ool

ol
Zawartos¢ zbiornika v

Calibration
Kalibracja

Alarms
Alarmy

Area/ volume trip
Rejestr Pow. / Obj.

Sensor test
Test czujnika

ol
of
of
of

Volume rate
Program : Actual

Tank contents
Flow rate
Optional sensor
Revolutions
Speed

Active boom size

Flow calibration
Speed calibration
Revolutions

Boom sections/size

Volume rate
Tank

Area 0 to 8

Flow

Speed

Area switch test
Revolutions

Optional sensor

Dawkacieczy

Dawka zatozonas aktualna
Zawartos¢ zbiornika
Przeptyw cieczy

Czujnik dodatkowy
Obroty

Predkosé

Szerokos¢ aktywnej belki

Kalibracja przeptywu
Kalibracja predkosci
Obroty

Sekcje / szerokosé belki

Dawka cieczy
Zbiornik

Rejestry od 0do 8

Przeptywomierz
Tachometr

Licznik powierzchni
Obroty

Czujnik dodatkowy



Menu gléwne

Gdy w gornym wierszu wyswietlacza pojawi sie [ MAIN MENU ] to podczas \__J
przewijania zawartosci w wierszu dolnym pojawiac sie beda opcje: '_'

MAIN MENU
Display readout

- wybor odczytu wyswietlacza,

{Tank contents

- zmiana wskazywanej zawartosci zbiornika,

{Calibration

- przejscie do menu kalibradji,

T )

{Alarms

- ustawienie par@ametréw alarmow,

{Area/volume trip J

- Wybonrejestru do aktualizacji lub odczytu opryskanej
powierzchni i objetosci zuzytej cieczy,

[Sensortest J

- testowanie czujnikow.

15



Odczyt wyswietlacza
Mozna wybrac ktéra funkcja ukazuje sie na goérnej, a ktéra na dolnej linii
wyswietlacza:

Fd Show here
\IShow here

Weciskajac przyciski kierunkowe umies¢ komunikat [ Show here |/ /Pokaz tu/
w gornej lub dolnej linii.

Wcidnij przycisk menu celem kontynuacji.

W gornej linii ukaze sie [ DISPLAY READOUT], a w dolnej hastepujgce opcje:

DISPLAY READOWUT
Volume ratte

- opcja pokazujgca rzeczywisty, realizowang dawke cieczy,

{Program:ActuaI J

-Opcja pokazujaca zaprogramwang i rzeczywistg dawke cieczy,

[Tank contents J

- opcja pokazujgca zawartosc zbiornika
(przy dwoch zbiornikach zawartos¢ sumaryczna),

{Flowrate J

- opcja pokazujaca natezenie przeptywu cieczy,




{Optional sensor J

- opcja pokazujgca odczyt dodatkowego czujnika analogowego,

- opcja pokazujgca obroty,

{Revolutions

- opcja pokazujaca predkosc roboczg,

|
Cpeed |
|

{Active boom siZe

- opcja pokazujaca aktywnga szerokoséBelkipalowe|.

Zawartosc zbiornika

Informacja o objetosci cieczy w zbiorniku, tzn. faktycznej zawartosci zbiornika,
moze by¢ wprowadzana np. po czeseiewyimgego uzupetnieniu.

W rozdziale "Rozszerzone menu” zobaczjak nalezy wprowadzac informacje o
catkowitej objetosci zbiornike:

TANK CONTENTS
X XXX L

Nacisnij przycisk menu, a nastepnie przyciskami kierunkowymi
zwieksz lub zmniejsz warto$¢ wyrazajacg zawartosc zbiornika.
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Kalibracja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wprowadzi¢ informacje o szerokosci belki
polowej oraz przeprowadzi¢ kalibracje przeptywomierza i tachometrul.
Podobng kalibracje nalezy wykonac dla dodatkowego czujnika obrotéw.

Szerokosc belki

CALIBRATION
Boom size set

Opcja do ustawiania liczby sekcjii ich szerokosci robocze.

Wprowadzenie poprawnej szerokosci kazdej sekdji jest k@nieczne do obliczenia
realizowanej dawki cieczy oraz wielkosci opryskanej pOwierzchni.

Sposob postepowania

BOOM SIZE SET
Total sections x

1. Za pomoca przyciskow kierunkowych ustaw liczbe sekcji i wcisnij przycisk menu.
Maksymalna liczba sekgji wynosi 8. Wcisnij przycisk menu celem kontynuacji.
Dla opryskiwaczy sadewniczy€h liczba sekcji wynosi zwykle 2.

{Sec.vSizex.xxm J

2. Przy ugyciu prayciskow kierunkowych zwieksz lub zmniejsz szerokos¢ kolejnych
sekcji. Przejscie do nastepnej sekcji nastepuje po wcisnieciu przycisku menu.

Pewprowadzeniu szerokosci ostatniej sekcji wcisnij przycisk potwierdzenia.
Na wyswietlaczu ukaze sie na moment catkowita szerokosc belki.

UWAGA: Rozpylacze krancowe, jesli sg zamotowane, nie sg wliczane do szerokosci
belki. Dlatego realizowana dawka cieczy pod belkg polowg bedzie zanizana.

Kalibracja przeptywomierza

CALIBRATION
Flow calibration




Przeptywomierz moze byc kalibrowany teoretycznie lub przy uzyciu dwoch
metod praktycznych. Celem uzyskania wiekszej doktadnosci polecane jest
zastosowanie kalibracji praktycznej. Nalezy jg przeprowadzi¢ przy uzyciu czystej
wody. Metoda ,petnego zbiornika” (Flow tank metod) jest bardziej
czasochtonna, ale za to doktadniejsza, od metody ,wydatku rozpylaczy”

(Flow nozzle metod).

Po wymianie rozpylaczy na takie, ktérych wydatek jest dwukrotnie wiekszy lub
0 potowe mniejszy zalecana jest ponowna kalibracja przeptywomierza.

Kalibracje powinno sie przeprowadzac¢ raz w sezonie. Do zapisu potrzebnych
wartosci uzyj tabelki w rozdziale “Tabela zapisu wynikow kalibracji” — str. 31.

Kalibracja teoretyczna - stata przepltywu

FLOW CALIBRATION
Flow constant

Opcja do zmiany wartosci statej przeptywu.

Podczas teoretycznej kalibracji ‘
przeptywomierza na wyswietlaczu g &
i —

ukazuje sie liczba impulsow
przypadajacych na jednostke g -, /i ”
przeptywu (PPU). Na przykfad >V\

[120.0 PPU ] wskazuje teoretyczig

liczbe impulséw z czujnika po - :
przeptynieciu 1 litra cieczy. - m o
Przyblizone wartosci PPU dla ’ ‘  —
czujnikdw w réznych obudowach ‘ ‘
podano w tabeli ponizej;

Obudowa  Oznaczenie Zakres przeptywu Srednica Wartos¢
obudowy: l/min mm PPU
S/67 jedne naciecie 5-150 13.5 120.00
S/67 bez naciecia 10 - 300 20.0 60.00
S/e7 dwa naciecia 35-600 36.0 125.00

FLOW CONSTANT
XXX.x PPU

Wprowadz odpowiednig wartos¢ PPU.

Zobacz takze rozdziat: ,Precyzyjna regulacja statej przeptywu — PPU".
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Metoda “wydatku rozpylaczy”

FLOW CALIBRATION
Nozzle method

Podczas praktycznej kalibracji przeptywomierza jednostkowy wydatek
rozpylaczy, pokazywany na wyswietlaczu, porownywany jest z
wydatkiem rzeczywistym. Wyswietlany wydatek nalezy skorygowactak,
aby odpowiadat on zmierzonemu wydatkowi rzeczywistemu.
Poprawna kalibracja wymaga znajomosci liczby rozpylaczy na belce

Sposob postepowania

NOZZLE METHGOD

Total Nozzhes xxx

1. Za pomoca przyciskow kierunkéwyeh wprowadz liczbe rozpylaczy
wigczonych podczas kalibra€jis\Wcisnij przycisk menui.

2. Otwaorz wszystkie zawory sekcyjne (Zamknij ewentualne rozpylacze krar\icowe).
3. Otwadrz gtowny zawor ddcinajgcy. Na wyswietlaczu ukaze sie jednostkowy
wydatek rozpylacza®w fitrachgia minute.

{Flow XX. XX L/min J

4. Przyuzyciu wyskalowanego naczynia (menzury) zmierz rzeczywisty,
jednostkowy wydatek kilku rozpylaczy i oblicz dla nich wartos¢ srednig
Pomidru. Pomiar ten polega na zbieraniu do naczynia miarowego cieczy
Wyptywajacej z rozpylacza w czasie 1 minuty.

5. WPrzy uzyciu przyciskdw kierunkowych skoryguj wartos¢ na wyswietlaczu
tak, aby odpowiadata obliczonej, Sredniej wartoscizmierzonego wydatku
jednostkowego. Po nacisnieciu przycisku potwierdzenia na wyswietlaczu
ukaze sie przez moment nowa wartos¢ PPU (warto jg zanotowac), a
nastepnie menu gtéwne.



Metoda “peinego zbiornika”

FLOW CALIBRATION
Tank method

Praktyczna kalibracja przeptywu polega na wypryskaniu cieczy, a tym samym
czesciowym oproznieniu zbiornika przez rozpylacze. Podczas pryskania
system mierzy i oblicza objetos¢ wypryskanej cieczy (ubytek cieczy w
zbiorniku) na podstawie aktualnej wartosci PPU. Objetos¢ cieczy pojawiajaea
sie na wyswietlaczu jest porbwnywana z rzeczywistg objetoscig cieczy jaka
ubyta ze zbiornika. Mozna jg okresli¢ za pomoca wskaznika poziorfiu, na
podstawie roznicy pomiedzy poziomem cieczy na poczatku i Aa koncu
pomiaru. Wyswietlang wartosc liczbowa nalezy skorygowac aby odpowiadata
rzeczywistej, zmierzonej objetosci wypryskanej cieczy.

Sposdb postepowania

1. Ustaw opryskiwacz na poziomym terenie i napeij zbiorniktak, aby
wskaznik poziomu cieczy wskazywat charakterystyéznyspunkt na skali.

2. Otworz wszystkie zawory sekcyjne (zamknij gwenitialne rozpylacze

krancowe).

Wybierz opcje TANK METHOD i otworz gtoviny zawor odcinajacy.

4. Uruchom pompe.

W

TANK MEIHOD
Sprayéed xxxxL

Wyswietlacz zacziiie wskazywac biezgca objetosc cieczy jaka ubyta ze
zbiornika (objetoséwypryskana), obliczong na podstawie aktualnej wartosci PPU

5. Kiedyaze zhiofnika ubedzie pewna objetosc cieczy (np. 600 ), okreslona przy
pomacy Wskaznika poziomu, zamknij gtéwny zawor odcinajacy i wytacz
POMPS:

6.%Rr2y uzyciu przyciskow kierunkowych skoryguj warto$¢ na wyswietlaczu tak,
aby‘©dpowiadata zmierzonej, rzeczywistej objetosci wypryskanej cieczy,
stwierdzonej przy pomocy wskaznika poziomu.

Po nacisnieciu przycisku potwierdzenia na wyswietlaczu ukaze sie przez chwile
nowa wartos¢ PPU, a nastepnie menu gtéwne.

21



22

Kalibracja predkosci

CALIBRATION
Speed Calibration

Tachometr moze by¢ kalibrowany teoretycznie i praktycznie.
Zalecane jest stosowanie metody praktycznej.

Kalibracja teoretyczna - stata predkosci

SPEED CALIBRATION
Speed constaft

Teoretyczna wartos¢ statej predkosci UPP to odlégteséna obwodzie kota
miedzy dwoma elementami wzbudzajacymidmpuls{magnes, teb Sruby, itp.).
Jest to wielkos¢ podawana w metrach i wykaza odlegtos¢ przypadajaca na
jeden impuls.

Przykfad: Jesli obwod kota wynosi 2,004 fraskole zamontowano
4 magnesy to wartos¢ UPP wyn@$i 2,0 /4, = 0.5000.

SPEEDNGCONSTANT
XXXxxx UPP

Za pomaQca prayciskow kierunkowych wprowadz obliczong warto$¢ UPP

Kalibracja praktyczna

SPEED CALIBRATIONM
Practical

Praktyczna kalibracja tachometru polega na przejechaniu odmierzonego
odcinka drogi i wprowadzeniu dtugosci tego odcinka w miejsce wartosci,
ktéra ukaze sie na wyswietlaczu. Przed kalibracjg praktyczng nalezy wykonac
kalibracje teoretyczng. Przejazd opryskiwacza powinien mie¢ miejsce w
warunkach odpowiadajgcych warunkom pracy maszyny: pole, zbiornik
napetniony do potowy wodg, normalne cisnienie powietrza w ogumieniu.



Sposob postepowania

1. Odmierz odcinek pomiarowy nie krétszy niz 75 m.

2. Ustaw ciggnik na poczatku odmierzonego odcinka.

3. Wybierz opcje PRACTICAL. Kiedy na wyswietlaczy pojawi sie [ O m ]
rozpocznuj pomiar przejezdzajac caty odmierzony odcinek.

PRACTICAL
Measured xxx m

4. Przy uzyciu przyciskow kierunkowych skoryguj warto$¢ na wyswietlaczu
wprowadzajgc na jej miejsce dtugosc przejechanego odcinka.

Kalibracja obrotow

CALIBRATION
Revolutions cal.

Opcja do kalibracji obrotomi@rza.

REVOLUTIONS CAL.
X.x PPR

Wprowadz wartosc statej obrotdw PPR, ktéra jest rowna liczbie impulsow
przypadajacych na jeden obrét. Jesli na WOM zamocowany jest jeden

magnes to PPR = 1.0. WprowadZ wartos¢ PPR za pomocg przyciskow
kierunkowych.

Alarmy

System przewiduje dwa przypadki alarméw: gdy ciecz w zbiorniku osiggnie
minimalnysyeoziom oraz gdy przekroczona jest dopuszczalna odchytka dawki
rzecagywistej od zatozonej. Alarm uruchamia mruganie komunikatu
Qstrzegawiczego lub sygnat dzwiekowy.

ALARMS
Tank alarm

Opcja do wprowadzania wartosci alarmowej dla minimalnego poziomu cieczy.
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Mctivatedat XX % J

Sugerowana wartos¢ wynosi 10%. Wartosc¢ 0 % oznacza wytaczenie alarmu.

{Audio off J

Za pomoca przyciskow kierunkowych mozna wigczy¢ [ on ] lub wylgezyc
[ off ] opdje sygnatu dzwiekowego.

ALARMS
Vol. rate alawm

Alarm dla dawki cieczy wtacza sie gdy gdchytka'ed dawki zatozonej
przekracza zaprogramowang wartos¢ przez czas dtuzszy niz 20 sekund.

Mctivated at xx % J

Sugerowana wartos¢ odéhytki wynosi 5%. Wartos¢ 0 % oznacza brak alarmui.

{Audio off J

Za pomocg prayciskow kierunkowych mozna wiaczy¢ [ on ] lub wytaczyc
[ off ] opcje sygnatu dzwiekowego.

Opryskana powierzchnia / objetosc zuzytej cieczy

System umozliwia zapis wielkosci opryskanego areatu oraz objetosci zuzyte]
cietzyw osmiu rejestrach (od 1. do 8). [ Area 0 ] jest sumg wszystkich rejestrow.
£apis danych w ktorymkolwiek z wybranych restréw dokonuje sie takze w
rejestrze [Area 0 ]. Wybor rejestru - za pomocg przyciskow kierunkowych.

AREA/VOLUMETRIP
Area X

Wiecej o funkcji [ Area / Volume Trip ] czytaj w rozdziale "Odczyt i
resetowanie rejestru opryskanej powierzchni”.



Testowanie czujnikow

Wszystkie czujniki indukcyjne dziatajg na zasadzie zliczania impulséw. Czujnik
analogowy wysyta sygnat w formie mikronatezenia pradu. Podczas testu
czujnikdw postepuj zgodnie z komunikatami na wyswietlaczu.

SENSOR TEST
Flow test

Opcja do testowania przeptywomierza.

tSpin rotor XxX J

Wykrec przeptywomierz z obudowy i przekre¢ turbinke czujnikaiCo drugi
magnes spowoduje impuls, wskazujac na poprawne dziatanie €zujnika.
/obacz tez rozdziat ,Testowanie przeptywgmierza”;

{Speed test J

Opcja do testowania tachemetru.

{Drive slowly xxx J

Kazdy magnes lub inny efemeftwzbudzajacy spowoduje impuls, $wiadczacy
0 poprawnym dziafaniu czujnika. Zobacz tez: “Testowanie tachometru”.

{Area switch test J

Opcja do testowania licznika powierzchni.

[MagnetToSens.Off J

Brak magnesu przed czujnikiem.
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{MagnetTo Sens. On J

"Potudniowy” biegun magnesu skierowany na czujnik. Odlegtos¢ magnesu od
czujnika = 5-7 mm. Takie wskazanie wyswietlacza $wiadczy o poprawnym
dziafaniu czujnika.

{Revolutions test J

Opcja do testowania obrotomierza

{Turn slowly Xxxx J

Kazdy magnes wzbudza impuls swiadczacy o poprawnym dziataniu czujnika.

{Optional slensor J

Opcja do sprawdzafiia czujnika dodatkowego.

Licznik powierzchni

W urzadzeniu HM 1500, pracujacym z zaworem
recznym, system zlicza’opryskiwang powierzchnie gdy
tylko ciggnik jest w rdchu. Gdy magnes znajdzie sie
przed dodatkowymiczUjnikiern analogowym
rejestracja opryskiwanej powierzchni zostanie
przerwanag Podczas uzycia HM 1500 z recznym zaworem
operacyjnymalub HC 2500 z pulpitem sterowania wszystkie
przetacznikimlisza by¢ wigczone.

Jesli nie,Chcesz uzywac czujnika zwalniajacego licznik
powierzchni to funkcje te moze spetniac przefacznik gtowny.

Zastosowanie HM 1500/HC 2500 w
opryskiwaczach sadowniczych

Jedli system stosowany jest na opryskiwaczach sadowniczych to:
szerokos¢ robocza opryskiwacza jest réwna rozstawie rzedow upraw,
nieaktywne przetaczniki na pulpicie sterowania nalezy ustawic na zerowa
szeroko$¢ roboczg,
do kalibracji przeptywomierza stosuj metode “petnego zbiornika”,
obroty wentylatora moga by¢ odczytywane przy pomocy obrotomierza.




Przechowywanie

Podczas postoju odtgcz zasilanie komputera. Zarejestrowane dane pozostang
w trwatej pamieci. Wyswietlacz i komputer powinny by¢ chronione przed
wilgocia. Jesli ciggnik nie ma kabiny to elementy systemu nalezy zdemontowac
i przechowywac w suchym miejscu.

Obstuga awaryjna

System wspotpracuje ze standardowym, elektrycznie sterowanym zaworem
operacyjnym bez koniecznosci modyfikacji. W razie usterki HC 2500 odfgcz
system od pupitu sterowania. Opryskiwanie mozna przeprowadzi¢ bez
udziatu komputerowego systemu kontroli.

Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Sposob usuniecia
Brak oznak wigczenia Sprawd? biegunowos¢ Brazowyn®

przewodow Niebieski ‘©
Mrugajace podswietlanie Zbyt stabe zasilanie Sprawdz stan akumulatora,
Brak "bip” przy uruchomieniu przewodow i pofaczen

Wyswietlana powierzchnia Nieprostokatne pole.
wieksza niz rzeczywista Rozstaw sciezek mniejszyghiz Sprawd? rozstaw $ciezek
szeroko$¢ opryskiwania

Wyswietlana dawka wieksza Cieknace zawory kKempensacyjne Wymien uszczelki
niz dawka rzeczywista

Precyzyjna regulacja stalej przeptywu - PPU

Poniewaz kalibracje przeptywugorzeprowadza sie przy uzyciu czystej wody to
moze by¢ konieczne dekonanie korekt podczas stosowania cieczy bedacej
zawiesing srodka ochrony lubyroztworem nawozdéw mineralnych. Koniecznos¢
taka wyniknie gdy wyswigtlana objeto$¢ zuzytej cieczy odbiega od wartosci
rzeczywistej. SkQrygewana wartos¢ PPU oblicz wg wzoru:

Oryginalne PPU x Wyswietlana wartos¢ objetosci
Nowe PPUw=

Rzeczywista warto$¢ objetosci

Przyktad: Podczas zabiegu zuzyto peten zbiornik cieczy, tzn 2400 |. Wedtug
informacji na wyswietlaczu zuzyta objetos¢ cieczy wynosi 2300 |. Pomiar
odbywat sie przy PPU = 120,0 (oryginalne PPU). Skorygowane PPU obliczamy
nastepujaco:

120.0 (Oryginalne PPU)x 2300 (Wartosc wyswietlana)

Nowe PPU = 115.0

2400 (Wartosc rzeczywista)

]
X
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Zwrd¢ uwage na nastepujgce relacje:
e zebyzwiekszy¢ wartos¢ wyswietlang nalezy zmniejszy¢ PPU,
e zebyzmniejszy¢ warto$¢ wyswietlang nalezy zwiekszy¢ PPU.

Testowanie przeptywomierza

Pofaczenia:
- zyla BRAZOWA - biegun dodatni akumulatora 12V
- zyta CZARNA - biegun ujemny akumulatora 12V
- zyta NIEBIESKA - woltomierz

1. Sprawdz czy turbinka czujnika obraca sie
swobodnie.

2. Kazda topatka turbinki posida magnes.
Sprawdz czy sg obecne wszystkie cztery.
magnesy.

3. Sprzwdz czy co drugi magnes maden sam
biegun. Kolejnos¢ biegundw miaghesow
powinna by¢ N-S-N-S.

4. Potgcz ujemny biegun woltomierza z
ujemnym zaciskiem aktinulatora.

5. Ustaw woltomierz ma pemiaipradu statego. T045-0003
6. Podczas powolnego przekrecania turbinki

woltomierz pewinien wskazywac na przemian
ok. 8.0 +/- ¥V (dioda Swieci)i 0.3 +/- 0.1V

(dioda gasnie)s




Testowanie tachometru

Pofaczenia:
- zyla BRAZOWA - biegun dodatni akumulatora 12V
- zytaCZARNA - biegun ujemny akumulatora 12V
- zyfa NIEBIESKA - woltomierz

1. Potacz ujemny biegun woltomierza z ujemnym biegunen
akumulatora

2. Ustaw woltomierz na pomiar pradu statego.

Dla czuinikow indukcyjnych.

3. Po zblizeniu metalowego elementu na odl.
3-5 mm od czujnika woltomierz zarejestruje
14+/-0.2V, a dioda za$wieci.

4. Po zabraniu metalowego elementu sprzed
czujnika woltomierz zarejestruje 12.0+/-1.0V,
adioda zgasnie.

Dla czuinika wzbudzanego magnesem.

3. Pozblizeniu ,potudniowego” bieguna N
magnesu na odl. 5 +/- 2 mm woltomiefZ
zarejestruje 0.3 +/-0.1 V.

4. Po zabraniu magnesu sprzed czujnika
woltomierz zarejestruje 7.0 +/-#OV.

%@
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Specyfikacja techniczna

Zasilanie 12V
Minimalne napiecie zasilania [RRY
Maksymalne napiecie zasilania 16V
Maksymalne napiecie chwilowe 20V

Zakres temperatury otoczenia
Pamiec
Czujniki cyfrowe

od - 10°Cdo + 55°C
trwata  Flash PROM
Sygnat kwadratowy

Czestotliwosc¢ aktualizadji A%/ sek.
Trigger high od 50 do 120 V
Trigger low od 0.0do0 0.5 V
Czujnik analogowy Obwe zasilania
Wejscie 4-20mA
Minimalna predko$¢ do regulacji dawki 2.0 km/h
Zakresy przeplywu cieczy dla czyjnikow
Obudowa  Oznaczenie Zakres pfzeptywu ¥ Srednica Wartos¢
obudowy l/min mm PPU
S/67 jedno naciecie 5> - 150 135 120.00
S/67 bez naciecia 10%300 20.0 60.00
S/67 dwa naciecia 35-600 36.0 125.00

o $rednicy 13.5 mm wynosi 1Bar,

Spadek cisnienia w przeptywomierzu
przy przeptywie 150 I/mins F

Opakowanie

Naciecie

Materiaty Uzyte do produkcji opakowan systemu HM1500/HC2500 sg
Bezpieczne dla srodowiska. Mogg by¢ sktadowane jako standardowy odpad

lub,spalane w spalarniach odpadow.

Recykling

Tektura: Moze by¢ przetwarzana do 99% i dlatego nalezy ja
segregowac.

Polietylen: Moze by¢ przetwarzany.

Po catkowitym zuzyciu elementéw systemu HM 1500 / HC 2500 nalezy je

doktadnie wyczysci¢. Ztgczki syntetyczne mogg byc spalane specjalistycznie,
a obwody elektryczne i czesci metalowe ztomowane.



Tabela zapisu wynikow kalibracji

Menu Funkcja 1 - Wartosci | 2 - Wartosci |3 - Wartosci

Rozpylacz /Kolor

[ Flow constant] | Przeptyw PPU

[ Speed constant ]| Predko$¢ UPP

Menu rozszerzone

Rozszerzone menu jest dostepne po jednoczesnym wcisnieciu obu
przyciskow kierunkowych. Rozszerzone menu jest jedynie w wersji angiglskiej.

UWAGA: Po wyjsciu z rozszerzonego menu nalezy wytgczy¢ urzgdzeniey
uruchomic je ponownie.

Menu Funkcja [ wyboér]

[ Language ] Wybor jezyka
[GB,DK, F, E, D, Cz SF,NLI, S ]

[ Unit] Wybor jednostki pomiarow [ Metric, USA ]

[ ON/OFF valve ] Wybdr zaworudoperacyjnego EC lub EVC/CB
[ Present, not present]

[ Pressure system | Wybor uktadu cispieniowego
[ Equalisation, NO equalisation ]

[ Control box ] Potaézenie komputera z panelem sterowania

[ Luhch™0ox, Spray box, Not connected ]
(do lipca 2003): “\ldnchbox oznacza prostokgtny pulpit
(od sierpnia 2003):  Spray box oznacza falisty pulpit

[ Tank volume max,] Ustawienie poj. zbiornika przy uruchomieniu
[ Analog adjust)] Kalibracja dodatkowego czujnika
[ max., min., offset in mA ]
[ Analog unittext | Wybdr jednostek mierzonych parametrow
[ Bar, PSI,deg C,deg F, % RH]
[ Regulation con. | Wybor czutosci zaworu regulacji cisnienia
[“Min.press. cycle] Ustawienie minimalne zasilanie zaworu regulagji

cisnienia. Wartos¢ zwieksza sie do momentu
zadziatania zaworu. Przyciskiem menu przefaczaj
miedzy brakiem regulacji ( - ), zwiekszaniem
ciénienia ( B )i zmniejszaniem cisnienia ( $ ).
Przyciskami kierunkowymi zwiekszaj lub
zmniejszaj wartos¢ procentowq.
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Change SW ver. ]
Master reset ]
Area totals |

[
[
[
[ Scanbox]

Ustawienia domysine

Tekst
[Language ]

[ Unit ]

[ ON/OFF valve ]

[ Pressure system |
[ Control box |

[ Tank size ]

[ Analog adjustment |

[ Analog unit text |
[ Regulation con. ]
[ Duty cycle |

[ Flow PPU ]

[ Speed UPP ]

HC 2500*

Zmiana lub aktualizacja oprogramowania
Tylko do nastawien fabrycznych

Podglad opryskanej powierzchni i zuzytej cieczy
Do nastawien fabrycznych. Zmiana kontrastu
wyswietlacza przyciskami kierunkowymi.

HC 2500*
GB

Metric
Present
Equalisation
Lunch box
2000 |

max. 10
min. 0
offset 0 mA
Bar

0%

10%

120.0
1.0000

Dla zaworowioperacyjsych EVClub CB ustaw:
[ ON/OFF valve] na [ Not present |

HM1500%*

HM 1500%*
GB

Metric
Present
Equalisation
Not Connected
2000 |

max. 10

min. 0

offset 0 mA
Bar

0%

Not relevant
120.0

1.0000

Blazaworow operacyjnych BK lub BK/EC z pulpitem sterwania i przefacznikami

sekcyjnymi ustaw: [ Control box ] na [ Connected |

Dla zaworéw operacyjnych EVC lub CB ustaw:
[ ON/OFF valve ] na [ Not present |
[ Control box ] na [ Connected ]

UWAGA: Po wyjsciu z rozszerzonego menu nalezy wytgczy¢ urzadzenie
i uruchomic je ponownie.



Deklaracja Zgodnosci UE

Producent:

HARDI INTERNATIONAL A/S
Helgeshgj Allé 38

DK 2630 Taastrup
DENMARK

Importer:

Deklaruje, ze nastepujacy produkt:

zostat wyprodukowany zgodmie z przepisami DYREKTYWY RADY 89/336/EEC,
EN 50081-1(1992) i EN 50082-2 (1995).

Taastrup 02/07/2003

S osbisns

’LV" Y

Lars Bentsen
Dyrektor Rozwoju Produkdji
HARDI'INTERNATIONAL A/S

~
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Czesci zamienne

26000700

\%

jo |[HM | HC 2500

NY/NEW/NQUY 735895 | 731613

731983 | 131985

731984 | 731986

2500: 978017
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